MECAFORM

TERMOFORMADO

Gama de maquinaria para el
termoformado con doble plano
automatico con sistema de
enfriado integrado.

Sistema electronico de
reparto de la temperatura
con aspiracion y soplado
sobre el plano superior

e inferior, “método
BULLAGE”, positivo/
negativo.

Trabajo de Molde y
Contramolde.

Cajon de calentado
estanco con sensor
térmico.

Control de parametros
por microprocesador,
consola de control

con monitor de pantalla
tactil de 15 pulgadas.

FORMATOUTIL  mm | pRoFONDIDAD

MOD . X Y FORMADO

MT 55 460 460 300

MT 107 1.000 | 700 500

MT 1512 | 1500 | 1.200 | 600

MT 2012 | 2000 | 1.200 | 600

MT 2515 | 2500 | 1.500 | 800

MT 3020 | 3.000 | 2.000 | 800
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Durante los iiltimos afos nuestro
modelo mas vendido en Espaia

ha sido la MecaSIGN. La CharlyPRO
es su sustituto natural para un
amplio segmento del mercado,
aumentando el nimero de opciones
a la hora de escoger el tamafio que
mejor se ajuste a las necesidades
de cada empresa. Con su estructura
fabricada en la factoria de Albi de
Mécanumericy utilizando mucha
de su tecnologia, estas fresadoras se
ensamblan en su filial Charlyrobot.

CHARLY@mbot

MECANUMERIC Group

Las fresadoras de Charlyrobot
siempre han tenido una gran
aceptacion entre los maquetistas

y realizadores de prototipos debido
a su amplia altura de puente. Las
CharlyPRO recogen esa herencia y
proponen una altura de Z opcional
de 350 mm. Otra de las opciones
heredada de los antiguos modelos
es el 4° Eje Rotativo.

CHARLY PRO

FRESADORAS DE CONTROL NUMERICO

CARACTERISTICAS DE LAS CHARLY PRO

- Dimensiones de mesa: desde 760 x 520 mm hasta 2.020 x 3.050 mm

- Configuracion: Mesa fija con portico movil

« Estructura: Mesa en acero mecanosoldado, puente en aluminio

- Paso entre montantes: desde 950 mm hasta 2.320 mm segun el modelo

- Paso de Z bajo puente: 220 mm estandar, 370 mm opcional (sin mesa de vacio)
- Paso de Z bajo motor: 210 mm estandar, 360 mm opcional (sin mesa de vacio)
« Velocidad maxima de trabajo: 12 m/min (6 m/min en motorizaciones paso a paso)

- Motorizacion estandar: Servomatores sin escobillas (paso a paso en CPR 0705, 0710y 1007)
» Resolucién Mecanica configuraciones servo: 0,0015 mm

» Repetibilidad configuraciones servo: +/- 0,05 mm

» Resolucién Mecanica configuraciones paso a paso: 0,015 mm

« Repetibilidad configuraciones paso a paso: +/-0,1 mm

- Amplia variedad de motores tanto de cambio manual 0 automatico de herramientas
» Opcion de 4° Eje Rotativo

CHARLY pro
p2030

CARRERAUTIL mm

Z*: Todas las fresadoras CharlyPRO
pueden opcionalmente ser fabrica-
das con una altura de Z de 350 mm.

MOD .

X

Y

7%

VELOCIDAD
EJES XY

PESO
MEDIO KG

CPR 0705

760

520

200

100 mm/s

800

CPR 0710

760

1.020

200

100 mm/s

1.100

CPR 1007

1.020

760

200

100 mm/s

1.100

CPR I0I5

1.020

1.520

200

200 mm/s

1.300

CPR 1030

1.020

3.050

200

200 mm/s

1.900

CPR 1530

1.520

3.050

200

200 mm/s

2.100

CPR 1520

1.520

2.020

200

200 mm/s

1.900

CPR 2030

2.020

3.050

200

200 mm/s

2.300




CHARLY 4U

La referencia en fresadoras 3D
compactas. La Charly4U hereda la
calidad que garantizo el éxito de la
(RA de la que se
han vendido
mas de 3.000
unidades.
Economia,
simplicidad

de uso, unos
acabados

de altisima
calidad yun
diseio actual. Uniendo la rigidez

de una estructura en acero, auna
carreradeZde 160 mm y numerosas
otras opciones, Charlyrobot continua
afirmandose en su posicion de
lliderazgo del mercado de las mini
fresadoras.

-
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CHARLY 2U

Un nuevo diseiio de Charlyrobot:
el mini centro de fresado A2.
Producir con Charly2U sginifica
beneficiarse de la superficie de
trabajo en formato A2, una

impresionante
{ -

carrera maxima ¢

deZyuna
velocidad de
avance cercana
alos 100 mm/s.
También
significa la

posibilidad

de trabajar o .
diversos tipos de metales, como
el aluminio y el bronce a un costo
muy contenido.

CHARLY 4U - 2U

FRESADORA PARA MATERIALES LIGEROS

CARACTERISTICAS CHARLY 4U
« Velocidad maxima de trabajo:
100 mm/seq.
« Motorizacion estandar: paso a
paso 90 N.cm
« Resolucién mecanica: 0,003 mm
« Repetibilidad: 0,02 mm
« Dimensiones mesa: 375 x 320 mm
- Paso entre montantes: 450 mm

CARACTERISTICAS CHARLY 2U

« Velocidad maxima de trabajo:

100 mm/seq.

« Motorizacion estandar: paso a

paso 90 N.cm

« Resolucién mecanica: 0,003 mm

« Repetibilidad: 0,02 mm

- Dimensiones mesa: 640 x 680 mm
« Paso entre montantes: 810 mm

- Paso bajo puente: 115 mm
- Paso bajo el motor

(HF1,1 kW): 165 mm

- Estructura: en acero mecanosoldado
- Disefio de mesa movil

- Longitud: 620 mm:

- Fondo: 850 mm

» Altura: 730 mm

- Paso bajo puente: 250 mm
- Paso bajo el motor

(HF1,1 kW): 285 mm

- Estructura: en acero mecanosoldado
- Disefio de mesa movil

- Longitud: 985 mm:

- Fondo: 1300 mm

- Altura: 1070 mm

MOD .

CARRERAUTIL mm
X Y z

VELOCIDAD PESO
EJES XY |MEDIO KG

CHARLY 4U| 310 | 220 | 160

100mm/s | 81

CHARLY2U | 600 | 420 | 280

100mm/s | 170




La SGB KX-1216 ha sido concebida
con el mediano y pequeio taller
en mente. Con unas dimensiones
de 1,25 x1,60 metros de area de
trabajo, esta fresadora ofrece un
completo equipamiento que le
permitira trabajar una amplia
gama de materiales, desde el
PVCal aluminio, pasando por
metacrilato, resinas, composite,
laton, bronce, madera, dibond,
etc... y todo ello a un precio muy
asequible y sin renunciar nunca
a la calidad de acabados

Esta fresadora cuenta con varios
elementos aportados por nuestra
larga experiencia en el sector y
algunos de ellos son instalados
por nuestros técnicos en nuestro
taller, dotando a la KX de las
soluciones que mejoraran su
rendimiento, alargaran su vida
util y facilitaran el trabajo de

sus operarios.

Todos los detalles han sido tenidos

en cuenta a la hora de configurar
el PACK llave en mano que se
entrega con esta fresadora, desde
el consumo, hasta la calidad de
mecanizado (irrenunciable para
nosotros tras mas de 12 afios
trabajando con el lider europeo
en fresadoras CNC).

Como complemento a la fresadora
usted también recibe una forma-
cion y un soporte que no tiene

igual en este sector de la industria.

Un elemento clave que permitira
que usted obtenga el maximo
aprovechamiento de una herra-
mienta tan potente y versatil
como esta fresadora.

SGB KX-1216

FRESADORA DE CONTROL NUMERICO

CARACTERISTICAS DE LAS SGB KX-1216

- Dimensiones de trabajo : 1.250 mm x 1.600 mm

- Configuracion: Mesa fija con pértico movil

» Estructura: Mesa en acero, perfiles de aluminio con PVC maértir, puente en aluminio
« Paso entre montantes: 1.300 mm (ancho real de mesa)

- Paso de Z bajo puente: 110 mm

- Paso de Z de trabajo util: 85 mm

« Transmision por husillos de bolas de alta precision en los 3 ejes

» Patines prismaticos de circulacion a bolas en los 3 ejes

« Velocidad maxima de desplazamiento: 8 mts/min (6 mts/min en trabajo)

- Motorizacién estandar: Micropasos

« Resolucion Mecanica : 0,005 mm

» Repetibilidad : +/- 0,05 mm

- Cotrolador DSP Vectorsoft 3 ejes, con puerto USB 'y mando a distancia

- Motor 1,5 kW brushless con inversor de frecuencia. Hasta 24.000 revoluciones
» Programa de fresado profesional OEM TypeEdit de Type3

» Sensor automatico para captar la alturade Z

- Sistema de microlubrificacion y refrigeracion de herramienta

- Cubierta de proteccion del motor segun norma CE con cepillo y salida de aspiracion
- Aspirador de virutas de gran capacidad, incluyendo tuberias y dep&sito

- Mordazas, tuercas, pinzas, llaves y kit surtido de herramientas

» Cursillo de formacién y garantia “en sitio”.

» Bajo consumo eléctrico con fresadora y aspirador a 220 V

+ Mesa de vacio por turbinas (opcional)

CARRERAUTIL mm
Ls MOD .
Puede escogerse entre recibir la KX X Y z

con o sin mesa de vacio. KX - 1216| 1.250| 1.600 | 85

VELOCIDAD PESO
EJES XY |MEDIO KG

8 mts/min| 600




-ACCESORIOS

MOTORES DE FRESADO

Los motores de fresado son muy importantes a la hora de determi-
nar la capacidad de trabajo y precision de una fresadora y deben
estar en consonancia con todo el disefio cinematico de la misma.
En nuestras fresadoras instalamos motores de alta velocidad contro-
lados por variador electrénico. Esto conlleva una reduccion del
esfuerzo de corte, y por tanto una mayor precision en los trabajos realizados.

Los motores instalados varian en potencia y revoluciones alcanzadas en funcion del tipo
de tarea al que van a ser destinados y tener cambio automatico o no.

SISTEMA DE LUBRIFICACION Y REFRIGERACION DE HERRAMIENTA !
El sistema de refrigeracion permite una lubrificacion constante en la fase
de fresado mejorando la calidad del corte y alargando la vida de las herra-

mientas.

El sistema de refrigeracion puede ser de dos tipos: LUB que consiste en
una lubrificacion de la herramienta mediante sistema de pulverizador; y
AIRGEL que impide el calentamiento de la herramienta dirigiendo hacia

ella un chorro de aire frio.

El sistema, integrado en la maquina estd copuesto de un grupo filtrante que impide la entrada
de residuos en el circuito, un depdsito para el aceite de corte y la herramienta de vaporizacion.

MESAS DE VACIO

En nuestras maquinas los materiales pueden se fijados a la
mesa de tres formas diferentes para asi poder ser fresa-
das con una sujeccién de garantia.

Mesa ESTANDAR: perfiles de aluminio rec-
tificado y acanalados recubiertos en su
ﬁ i superficie de tiras de PVC que es usado
como material martir que preserva los
ﬂ ﬂ perfiles de recibir el contacto de la he-
. rramienta y mantien la mesa como
nueva tras ser planeada. La separacion
* de los perfiles puede acoger las bridas
de sujeccion mecanica.

. Mesa de vacio por TURBINA: a través
" de los multiples “poros” realizados
sobre la superficie de la mesa se rea-
liza la succion de las planchas de ma-
terial, que quedan asi fijadas y listas

| para ser mecanizadas.

(actualmente usamos ambos tipos de
bombas) que actian sobre una mesa
de resina fendlica cuadriculada. La

delimitacion de la zona de trabajo se realiza manualmen-
te sellando el drea de vacio con gomas. El amarre

del material se realiza con bombas de paletas o de
ufas (en seco). Sobre estas mesas no se puede cor-
tar directamente porque se dafarfan. Para cortar so-
bre ellas es necesario utilizar un tablero poroso. La
potencia de las bombas varfa en cada maquina.

SISEMAS DE ASPIRACION
La gran velocidad de rotacion y de avance
genera una gran cantidad de viruta residual
que necesita ser aspirada rapidamente para
lograr una buena refrigeracion de la herra-
mienta y, por tanto, un corte Optimo.

La Directiva Europea de Seguridad impone una protec-
cion completa del motor para evitar el riesgo derivado
de la rotura de la herramienta y ofrecer asi una mayor
sequridad al operador.

Nuestro sistema de proteccion combinado con la gama
de aspiradores industriales que ofrecemos, estan desti-
nados a garantizar una aspiracion optima de las virutas,
ala vez que respetan la normativa CE de seguridad.

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS

Las herramientas y accesorios que proponemos han sido
seleccionados en funciéon de las caracteristicas especia-
les de la méquinaria que ofrecemos.

Nuestro catdlogo de herramientas es amplio y variado,
con una seleccion de las mejores herramientas dispo-
nibles tanto para el corte como para el grabado, cilin-
dricas, conicas, punta redondeada, formas especiales,
etc... y para cada uno de los materiales a mecanizar.
Nuestras herramientas son la eleccion de la mayoria
de los profesionales, trabajen con Mécanumeéric o no.
Catédlogo disponible en www fresado.com.
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Una gama de aplicaciones CAD/CAM
avanzada que ofrece un alto nivel
de productividad y calidad.

Vision Numeric acumula mas de 15
aiios produciendo software para
disefio y mecanizado artistico para
una gran variedad de sectores
industriales que han aportado a la
empresa la experiencia para ser
lider en aplicaciones Del Disefio al
Mecanizado.

Type3 es una familia de programas
que incluye:

- Typekdit, programa de referencia
para el disefio artistico y el meca-
nizado con fresadoras CNC.

- LaserType, la solucion CAD/CAM
dedicada a las maquinas laser para
grabado y corte.

- 3D DESIGN, el CAD 3D especializado

en el diseiio de joyeria y accesorios.
- Type3 CAA V5 Based Solution es
un modulo especial creado en
exclusiva para su uso con CATIAy
realizado en colaboracion con la
empresa Dassault Systemes.

Las innovadoras soluciones
software de Type3 reducen el
tiempo y el costo de pasar del
disefo al mecanizado. Con el
transcurso de los aios Vision
Numeéric ha trabajado en la
continua actualizacion de sus
programas persiguiendo siempre
la mejor calidad y la mayor
satisfaccion de sus clientes. Su
base instalada supera las 30 mil
licencias en todo el mundo, lo que
es una muestra de su éxito como
creadores y proveedores de
tecnologia CAD/CAM.

SOFTWARE

TYPE 3 Y LASERTYPE

TypeEdit es el programa de referencia para
disefo artistico y mecanizado con fresadoras
CNC. TypekEdit ofrece los mejores instrumentos
de disefo 2D para reproducir en los mas diver-
sos materiales sus creaciones y disefos. Permi-
te importar disefios creados en los principales
programas de disefio gréfico y CAD. Entre las
herramientas que ofrece también se encuen- |
tra la solucién de escaneado y vectorizado de  BRSE

imagenes creando a partir de ellas trazados mecanizables. Algunas de las opcones
de disefio estan muy especificamente orientadas al mecanizado, como la matriz, o
la copia multiple, la serializacion o el uso de variables para poder realizar a la vez
disefios personalizados a partir de un mismo original. La secciéon de mecanizado
permite crear librerias de herramientas que podremos usar en todos los trabajos.
Las posibilidades de acabado son multiples con corte interior y exterior, marcado
dobre la linea, vaciados en franjas o islas, encajes, ...

LaserType es el programa de CAD/CAM para los laser de marcaje y corte. Con esta
aplicacion es sencillo disefiar y ademas permite la importacién de archivos creados
en programas externos en formato EPS desde los de disefio gréafico o en formato
DXF o IGES desde los de disefio CAD. La mayorfa de las herramientas, salvo las espe-
cificas para laser son idénticas a las de Type3. Una de las diferencias es la opcion de
escaneado y rasterizacién especial para la recreacion de iméagenes fotograficas. Las
herramientas de optimizacion de espacio permite un gran ahorro de material a la
vez que el tiempo de trabajo.

LaserType es compatible con la mayoria de lasers disponibles en el mercado y es
posible generar archivos de corte que sean compatibles con postprocesadores de-
dicados propietarios de algunos fabricantes, asi como a sencillos drivers Windows.
Nunca la creacién de trabajos para grabado l&ser habia sido tan sencilla y eficiente
como con LaserType.
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MECANUMERIC Group
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