










 



CARACTERISTICAS:

• Velocidad máxima: 1.000 mm/seg

    
    

• Repetibilidad: +/- 0,05 mm
    

• Resolución: 0,001 mm.
• Aceleración: de 1 m/seg   
• Motorización: servomotores Brushless

   sobre los 6 ejes (X1-X2-Y-Z1-Z2-C).
    

• Transmisión: cremalleras de alta precisión
  en ejes X e Y, husillos en el eje Z y
  reductor sin holgura sobre el eje C

• Conjunto cinemático de mesa fija y pórtico
  móvil en acero mecanosoldado. Vacío
  por turbinas de canal lateral o de uñas

 
   

   
• Guías: patines prismáticos rectificados 

de circulación a bolas precargados 
(STAR o REXROTH). 

• Doble motorización independiente para fresa y
   disco. de diámetro mínimo de 150 mm y máximo
   de 165 mm con giro de 360 grados

 

MECABOND
CON DISCO Y FRESA 

MOD . CARRERA UTIL  mm VELOCIDAD
EJES  XY

PESO  
MEDIO  KGX Y Z

MB4220 4.175 2.070 100 1000 mm/s 6.800

MB4225 4.175 2.510 100 1000 mm/s 6.950

MB6020 6.050 2.070 100 1000 mm/s 7.000

MB6025 6.050 2.510 100 1000 mm/s 7.150

La MecaBOND ha sido especialmen-
te diseñada para el trabajo sobre
materiales en planchas, como los
comoposites -alucobond, dibond,
reynobond,...- y orientado a la
creación de fachadas y carrozados.
Aunque basada en la consolidada
famlia de las MecaPRO presenta
varias modificaciones con respecto
a éstas. Lo primero que se puede
apreciar es su puente sobredimen-
sionado para soportar el trabajo
de la doble motorización de fresa
y disco que transporta. Además,
es destacable el nuevo diseño que

ofrece el cambio
automático de herra-
mientas que está
embarcado bajo el
puente.



 

TRIAX
CENTRO DE TRABAJO 3 EJES

CARACTERISTICAS:
• Velocidad de avance   

rápido: 15 mt/mn  
• Resolución mecánica: 
 0,004
• Precisión de reposicionamiento:   

0,05 mm
• Motorización: servomotores  

Brushless (sin escobillas)
• Trasmisión mecánica:  patines 

prismáticos con rodamientos       
de bolas precargadas.

TRIAX TR64

TRIAX TR1016

MOD .
CARRERA UTIL  mm VELOCIDAD

EJESI  XY

PESO  
MEDIO  KGX Y Z

TR 64 600 400 300 250 mm/s 1.600

TR 1016 1.610 1.060 600 300 mm/s 4.300

TR 1012 1.020 1.200 500 500 mm/s 4.800

TR 1521 2.010 1.520 850 500 mm/s 8.000

Los modelos de la serie TRIAX son
centros de trabajo polivalentes
para la realización de fresado y
marcaje de precisión.

Estos centros de trabajo están
dotados de un elevado paso bajo
pórtico, convirtiéndoles en la
herramienta ideal para trabajos
tridimensionales de grabado,
prototipaje, maquetas,
electrodos, etc...



WINNER
CENTRO DE TRABAJO 5 EJES

MOD .
CARRERA UTIL  mm FORMATO  MAX  CON  

INSTRUMENTO  HORIZ.X Y Z

WINNER 75 1.500 1.260 600 1.000 x 750 x 600

WINNER 100 1.500 1.510 600 1.000 x 1.000 x 600

WINNER 150 1.500 2.020 600 1.000 x 1.500 x 600

Línea de mecanizado de 5 ejes
equipada de portal fijo y mesa
móvil para el trabajo en 3 o 5 ejes.

Los formatos propuestos se
corresponden con los formatos útiles
de prensas de termoformado.

Una gama completa de motores
eléctricos permite los trabajos
específicos sobre materiales plás-
ticos, composites o aluminio.



 

NORMAPROFIL
ROBOT DE 5/7 EJES

MOD .
CARRERA UTIL  mm FORMATO  MAX  PIEZA  TRABAJABLE

X Y Z L x P x H

M 1510.7 2.100 1.480 750 1.500 x 980 x 750
M 2010.7 2.600 1.480 750 2.000 x 980 x 750
T 2515.9 3.100 2.100 870 2.500 x 1.500 x 850
T 4015.9 4.600 2.100 870 4.000 x 1.500 x 850

M 3015.14 3.750 2.250 1.380 3.000 x 1.500 x 1.370

CARACTERISTICAS:
• Velocidad de avance rápido   

24/36 mt/min. 
• Resolución mecánica: 0,004 mm.  
• Precisión de posicionamiento:
 0,08 mm.
• Motorización:
 servomotores Brushless.
• Transmisión mecánica:
 husillos y patines prismáticos    

precargados de circulación a bolas. 

MOTORES:
• FA 80       

dos herramientas (cambio manual).
• FAS 100    

     
conos ISO o HSK

4 kW 30.000 rev/min con

5 kW 30.000 rev/min

22 kW 24.000 rev/min
 

• FAS 160   
 con cambio rápido de herramienta

con cambio rápido de herramienta

 conos HSK

CONTROL NUMERICO DIGITAL: 
• SIEMENS SINUMERIK 840 D 
• SCHNEIDER NUM 1050

ACCESORIOS:
• cambio automático de herramientas 

(3 - 6 y 12 herramientas) 
• sistema de posicionamiento y fijación   

de las piezas por vacío (turbina o 
bomba de uñas)   

• barrera física, eliminable para trabajo    
con ciclo pendular;   

• automatización de la apertura de puerta  

Motor  22 KW FAS  160

Motor  4 KW FA 80

La serie NORMAPROFIL de MECANU-
MERIC es una línea de máquinas
en 5 ejes para el mecanizado de
materiales ligeros como: plástico,
composites, resina, espumas y
maderas blandas.

La estructura es del tipo de brazo
móvil por 3 ejes lineales Z, Y, Z y
dos ejes rotativos (B, C) que son
los que permiten la orientación
de la cabeza de corte

Este diseño es idóneo para la
realización de grabado y moldes
para el termoformado, y a la vez
para la creación tridimensional
de casi cualquier forma.



 

ESPECIALES
MAQUINAS ESPECIALES

Mécanuméric realiza un buen
número de Sistemas y Soluciones
a medida para aquellas aplicaciones
y necesidades industriales que
precisan algo más que máquinas
estándar.

Es posible la creación de proyectos
a medida con tecnología láser,
corte por agua y fresado.

El departamento de ingeniería de
Mécanuméric proyecta estas
máquinas tras recibir una detallada
descripción de las necesidades
de nuestros clientes.

Lo especial de las máquinas a
medida puede ser tanto debido
a las taréas a realizar como a las
dimensiones extraordinarias que
estas puedan necesitar. 



CARACTERISTICAS:

• Velocidad máxima: 1.000 mm/seg

    
    

• Repetibilidad: +/- 0,05 mm

    

• Resolución: 0,001 mm.
• Aceleración: de 10 m/seg

   

• Motorización: servomotores Brushless

   

sobre los 4 ejes (X1-X2-Y-Z).

    

• Transmisión: cremalleras de alta precisión
  en ejes X e Y, husillos en el eje Z

• Conjunto cinemático de mesa fija y pórtico
  móvil, bastidor en acero mecanosol-
  dado. Pórtico móvil en aluminio

 
   

   

• Guías: railes en acer rectificado y patines
  precargados de circulación a bolas

 

• Doble cabezal independiente para fresa y
   dispositivo multiherramienta que aloja dos útiles
   tángenciales (cuchillas o ruedas para hendidos)
• Sistema de detección de marcas de registro por
   cámara de vídeo con sistema opcional de iCUT,
   Optisccout o Grafitroniks (a elección del cliente)

 

MECACUT
MESA PLANA DE CORTE

MOD . CARRERA UTIL  mm VELOCIDAD
EJES  XY

PESO  
MEDIO  KGX Y Z

MC 151 1.050 1.550 75 1000 mm/s 800

MC 153 3.050 1.550 75 1000 mm/s 2.500

MC 201 1.050 2.050 75 1000 mm/s 910

MC 203 3.050 2.050 75 1000 mm/s 2.500

La MecaCUT es una máquina mul-
tifuncional destinada al corte de
materiales en planchas para los
mercados del packaging y de la
comunicación POP.

Esta mesa de corte tiene la parti-
cularidad de contar en todo mo-
mento con un mínimo de 3 herra-
mientas disponibles para su uso.
El dispositivo multiherramientas
porta dos herramientas de moto-
rización tangencial y que pueden
ser cuchillas normales o vibrato-
rias, o ruedas para hendidos. Y,
permanentemente cuenta con
un motor de fresado. Opcional-
mente ese motor de fresado po-
dría ser de cambio automático
con un almacén de hasta 6 útiles.

El sistema opcional de guiado por
cámara de vídeo permite detectar
las marcas de registro en rígidos
impresos y realizar así un troque-
lado automático y preciso.

Los sistemas disponibles para el
control del sistema de corte guia-
do por cámara son los de los líde-
res del mercado: Optiscout, iCUT,
y Grafitroniks.



LASPID
LASER ULTRA-RAPIDO

MOD .
CARRERA UTIL  mm

PESO   KG
DIMENSIONES MAXIMAS  mm

X Y Z L P H

LS700 720 520 190 1.200 1.580 1.590 1.350

LS1000 1.020 720 190 1.400 1.840 1.860 1.350

LS1500 1.520 1.250 190 1.800 2.340 2.240 1.350

Este es el más reciente desarrollo
en máquinas láser Mécanuméric.
Con un chasis en acero mecano-
soldado y pórtico móvil en 
aluminio compuesto/nido de
abeja, guiado por railes prismáticos
y patines precargados de circulación
a bolas, la principal aportación de
la LASPID a nuestra gama láser son
los motores lineales, culpables de
su extraordinaria velocidad de
movimiento que alcanza los 2.000
mm/seg.

La LASPID está disponible en 3
tamaños  y ofrece la elección
entre 4 fuentes láser sellados de
CO2: 100, 200, 230 y 350 W.

Esta máquina es idónea para
el grabado y el corte a muy alta
velocidad, lo que combinado con
la oferta de dimensiones medianas
de trabajo la hace interesante
para un sinfín de aplicaciones
que precisen una alta velocidad y
potencia no disponibles en
máquinas de estas dimensiones.



LASEC
CORTE Y GRABADO LASER

MOD .
CARRERA UTIL  mm

PESO   KG
DIMENSIONES MAXIMAS  mm

X Y Z L P H

1250 1.510 1.260 82 1.150 2.150 2.100 1.400

Formatos diferentes pueden ser producidos
bajo pedido expreso. 

Esta serie ha obtenido una notable
aceptación gracias a la versatilidad
de sus aplicaciones.

Esta serie viene equipada con
fuentes de láser sellado CO2 de
potencias de 60 a 200 Watios,
ideales para el corte y marcaje
en dimensiones medianas.

Como todos los sistemas de
Mécanuméric la LASEC está
concebida para proporcionar
la máxima seguridad a los
operarios a la vez que ofrecer
grandes prestaciones.

Ofrece la posibilidad de trabajar
materiales flexibles y en
rollo, con sistema de enrollado
y desenrollado que pueden
ser instalados en los laterales
de la máquina. La apertura
practicable en la parte
posterior permite la carga
de material de una longitud
superior a las dimensiones
normales de la máquina.

La velocidad de avance es de
700 mm/seg.



 

MECALASE
MARCAJE Y CORTE LASER

MOD .
CARRERA UTIL  mm VELOCDAD

EJES  XY

PESO  
MEDIO  KGX Y Z

ML 1220 1.220 2.020 200 300 mm/s 2.500

ML 3015 3.050 1.520 200 300 mm/s 3.300

ML 3020 3.050 2.020 200 300 mm/s 4.100

Velocidad de avance:
300 mm/sec.

El láser CO2 es la solución ideal para
obtener un acabado óptimo en el
corte de materiales plásticos de
base acrílica (PMMA). Los espesores
habituales de corte son entre 3 y
30 mm.
Aplicaciones como los PLV precisan
una calidad de acabado perfecta.
Esta gama incorpora la tecnología
del puente móvil, que permite la
instalación directa sobre el puente
de la fuente sellada de láser, con la
consiguiente reducción del
recorrido óptico, lo que garantiza
mayores prestaciones de corte al
reducir el número de espejos en uso.
También le permite el trabajo sobre
láminas de inoxidable.
La fuente del láser equipada es del
líder europeo ROFIN SINAR y ofrece
un costo de uso bajo, ya que no
presisa del uso de gases.

Esta gama puede ser equipada con
láser de alta potencia (1.000 o
2.000 W), y con una cabeza focal de
alta tecnología permite el corte de
materiales ferrosos y acero inox
con un espesor hasta 6 mm.



 

LASCUT
LASER INDUSTRIAL

El sistema profesional de la serie
LASCUT es el instrumento ideal para
el artesano o la industria que no
acepta riesgos. Esta serie está
proyectada para ofrecer la máxima
producción en la fase de corte

La estructura rígida y robusta está
construida en acero mecanosoldado
de fuerte sección, lo que garantiza
la máxima precisión y evita las
vibraciones durante la fase de corte.

Puesto que esta serie
está concebida para
garantizar la máxima
seguridad y accesibilidad
para el operador el
sistema está protegido
por un recinto cerrado.

Las fuentes instaladas
sobre esta serie son el
Top que el mercado
puede ofrecer, con láser
de FANUC y ROFIN BAASEL
de hasta 3.500 W.



MOD . CARRERA UTIL  mm VELOCIDAD
AVAN/RETOR

PESO  
MEDIO  KGX Y Z

MD1600L 1.600 0 35 4000/15000 1.500

MD2100L 2.100 0 35 4000/15000 1.800

MD3100L 3.100 0 35 4000/15000 2.500

MD2104XY 2.100 340 50 4000/12000 2.400

Las MecaDIAM son equipos de
pulido lineal por control numé-
rico para metacrilatos y otros
materiales acrílicos.

Construidas con la robusted clá-
sica de los productos fabricados
por Mécanuméric, con tecnolo-
gías de transmisión y guiado
habituales en nuestras fresado-
ras y con nuestra ya habitual
motorización por servos sin
escobillas de 750 W, las pulido-
ras MecaDIAM se controlan di-
gitalmente desde un monitor
en color de 5 pulgadas con
pantalla táctil.

La carga del material es muy
rápida y sencilla, sujetándolo
con un juego de pisones de
fuerte sección (50 mm) que se
desplazan con facilidad sobre
los railes en los que están ins-
talados y que se bloquean en
posición mediante cierres rá-
pidos, haciendo que la opera-
ción sea rápida y sencilla.

La velocidad de avance es de
4.000 mm por minuto y la
de retorno alcanza los 12 mil.

CARACTERISTICAS:

    
    

   

   

 

  
    

• Regla de marcaje rectificada y rotulada
• Guías: railes en acer rectificado y patines
  precargados de circulación a bolas
• Transmisión: por husillos de bolas de alta
  precisión sobre los ejes X e Y
• Pulido: herramientas de diamante natural
  o sintético policristalino (PCD), montadas
  sobre cartuchos de montaje rápido.
• Motorización: servos AC Brushless de
  750W sobre los ejes XZ o  XZY en MD2104
• Avance 4.000 mm/min, retorno 12.000.

• Conjunto cinemático de mesa fija y herra-
  mienta móvil, bastidor monobloque y
  robusto en acero mecanosoldado
  rectificado y estabilizado de 25 mm
  de espesor.
• Carro móvil de soporte de motor en fun-
  dición para absorver las vibraciones.
• Sujección de las placas por bridas neumá-
  ticas con de 5 a 12 pisones de fuerte
  sección montados sobre railes con
  bloqueo por cierres rápidos

 
   

   

 

MECADIAM
PULIDORA/RECTIFICADORA



 

MECAFORM
TERMOFORMADO

MOD .
FORMATO UTIL  mm PROFONDIDAD  

FORMADOX Y

MT 55 460 460 300

MT 107 1.000 700 500

MT 1512 1.500 1.200 600

MT 2012 2.000 1.200 600

MT 2515 2.500 1.500 800

MT 3020 3.000 2.000 800

Gama de máquinaria para el
termoformado con doble plano
automático con sistema de
enfriado integrado.

Sistema electrónico de
reparto de la temperatura
con aspiración y soplado
sobre el plano superior
e inferior, “método
BULLAGE”, positivo/
negativo.

Trabajo de Molde y
Contramolde.

Cajón de calentado
estanco con sensor
térmico.

Control de parámetros
por microprocesador,
consola de control
con monitor de pantalla
táctil de 15 pulgadas.



 

CHARLY PRO
FRESADORAS DE CONTROL NUMERICO

CARACTERISTICAS DE LAS CHARLY PRO
• Dimensiones de mesa: desde 760 x 520 mm hasta 2.020 x 3.050 mm 
• Configuración: Mesa fija con pórtico móvil
• Estructura: Mesa en acero mecanosoldado, puente en aluminio
• Paso entre montantes: desde 950 mm hasta  2.320 mm según el modelo
• Paso de Z bajo puente: 220 mm estándar, 370 mm opcional (sin mesa de vacío)
• Paso de Z bajo motor: 210 mm estándar, 360 mm opcional (sin mesa de vacío)
• Velocidad máxima de trabajo:  12 m/min ( 6 m/min en motorizaciones paso a paso)
• Motorización estándar: Servomotores sin escobillas (paso a paso en CPR 0705, 0710 y 1007)
• Resolución Mecánica configuraciones servo: 0,0015 mm
• Repetibilidad configuraciones servo: +/- 0,05 mm
• Resolución Mecánica configuraciones paso a paso: 0,015 mm
• Repetibilidad configuraciones paso a paso:  +/- 0,1 mm
• Amplia variedad de motores tanto de cambio manual o automático de herramientas
• Opción de 4º Eje Rotativo

MOD . CARRERA UTIL  mm VELOCIDAD
EJES  XY

PESO  
MEDIO  KGX Y Z*

CPR 0705 760 520 200 100 mm/s 800

CPR 0710 760 1.020 200 100 mm/s 1.100

Z*: Todas las fresadoras CharlyPRO
pueden opcionalmente ser fabrica-
das con una altura de Z de 350 mm.

   CPR 1007 1.020 760 200 100 mm/s 1.100

CPR 1015 1.020 1.520 200 200 mm/s 1.300

   CPR 1030 1.020 3.050 200 200 mm/s 1.900

CPR 1530 1.520 3.050 200 200 mm/s 2.100

   CPR 1520 1.520 2.020 200 200 mm/s 1.900

CPR 2030 2.020 3.050 200 200 mm/s 2.300

Durante los últimos años nuestro
modelo más vendido en España
ha sido la MecaSIGN. La CharlyPRO
es su sustituto natural para un
amplio segmento del mercado,
aumentando el número de opciones
a la hora de escoger el tamaño que
mejor se ajuste a las necesidades
de cada empresa. Con su estructura
fabricada en la factoría de Albi de
Mécanumeric y utilizando mucha
de su tecnología, estas fresadoras se
ensamblan en su filial Charlyrobot.

Las fresadoras de Charlyrobot
siempre han tenido una gran
aceptación entre los maquetistas
y realizadores de prototipos debido
a su amplia altura de puente. Las
CharlyPRO recogen esa herencia y
proponen una altura de Z opcional
de 350 mm. Otra de las opciones
heredada de los antiguos modelos
es el 4º Eje Rotativo.



 

CHARLY 4U
La referencia en fresadoras 3D
compactas. La Charly4U hereda la
calidad que garantizó el éxito de la
CRA de la que se
han vendido
más de 3.000
unidades.
Economía,
simplicidad
de uso,  unos
acabados
de altísima
calidad  y un
diseño actual. Uniendo la rigidez
de una estructura en acero, a una
carrera de Z de  160 mm y numerosas
otras opciones, Charlyrobot continua
afirmándose en su posición de
lliderazgo del mercado de las mini
fresadoras. 

Un nuevo diseño de Charlyrobot:
el mini centro de fresado A2.
Producir con Charly2U sgini�ca
bene�ciarse de la super�cie de
trabajo en formato A2, una
impresionante
carrera máxima
de Z y una
velocidad de
avance cercana
a los 100 mm/s.
También
significa la
posibilidad
de trabajar
diversos tipos de metales, como
el aluminio y el bronce a un costo
muy contenido.

CHARLY 4U U
FRESADORA PARA MATERIALES LIGEROS 

CHARLY 2U

MOD . CARRERA UTIL  mm VELOCIDAD
EJES  XY

PESO  
MEDIO  KGX Y Z

CHARLY 4U 310 220 160 100 mm/s 81

CHARLY 2U 600 420 280 100 mm/s 170

CARACTERISTICAS CHARLY 4U
• Velocidad máxima de trabajo: 
 100 mm/seg.
• Motorización estandar: paso a 

paso 90 N.cm
• Resolución mecánica: 0,003 mm
• Repetibilidad: 0,02 mm 
• Dimensiones mesa: 375 x 320 mm 
• Paso entre montantes: 450 mm

• Paso bajo puente: 115 mm
• Paso bajo el motor
 (HF1,1 kW): 165 mm 
• Estructura: en acero mecanosoldado 
• Diseño de mesa móvil
• Longitud: 620 mm:
• Fondo: 850 mm
• Altura: 730 mm

CARACTERISTICAS CHARLY 2U
• Velocidad máxima de trabajo: 
 100 mm/seg.
• Motorización estandar: paso a 

paso 90 N.cm
• Resolución mecánica: 0,003 mm
• Repetibilidad: 0,02 mm 
• Dimensiones mesa: 640 x 680 mm 
• Paso entre montantes: 810 mm

• Paso bajo puente: 250 mm
• Paso bajo el motor
 (HF1,1 kW): 285 mm 
• Estructura: en acero mecanosoldado 
• Diseño de mesa móvil
• Longitud: 985 mm:
• Fondo: 1300 mm
• Altura: 1070 mm



 

SGB KX-1216
FRESADORA DE CONTROL NUMERICO

CARACTERISTICAS DE LAS SGB KX-1216
• Dimensiones de trabajo : 1.250 mm x 1.600 mm 
• Configuración: Mesa fija con pórtico móvil
• Estructura: Mesa en acero, perfiles de aluminio con PVC mártir, puente en aluminio
• Paso entre montantes:   1.300 mm (ancho real de mesa)
• Paso de Z bajo puente: 110 mm
• Paso de Z de trabajo útil: 85 mm
• Transmisión por husillos de bolas de alta precisión en los 3 ejes
• Patines prismáticos de circulación a bolas en los 3 ejes
• Velocidad máxima de desplazamiento:  8 mts/min ( 6 mts/min en trabajo)
• Motorización estándar: Micropasos
• Resolución Mecánica : 0,005 mm
• Repetibilidad : +/- 0,05 mm
• Cotrolador DSP Vectorsoft 3 ejes, con puerto USB y mando a distancia
• Motor 1,5 kW brushless con inversor de frecuencia. Hasta 24.000 revoluciones
• Programa de fresado profesional OEM TypeEdit de Type3
• Sensor automático para captar la altura de Z
• Sistema de microlubrificación y refrigeración de herramienta
• Cubierta de protección del motor según norma CE con cepillo y salida de aspiración
• Aspirador de virutas de gran capacidad, incluyendo tuberías y depósito
• Mordazas, tuercas, pinzas, llaves y kit surtido de herramientas
• Cursillo de formación y garantía “en sitio”.
• Bajo consumo eléctrico con fresadora y aspirador a 220 V
• Mesa de vacío por turbinas (opcional)

MOD . CARRERA UTIL  mm VELOCIDAD
EJES  XY

PESO  
MEDIO  KGX Y Z*

KX - 1216 1.250 1.600 85 8 mts/min 600
Puede escogerse entre recibir la KX
con o sin mesa de vacío.

La SGB KX-1216 ha sido concebida
con el mediano y pequeño taller
en mente. Con unas dimensiones
de 1,25 x1,60 metros de área de
trabajo, esta fresadora ofrece un
completo equipamiento que le
permitirá trabajar una amplia
gama de materiales, desde el
PVC al aluminio, pasando por
metacrilato, resinas, composite,
latón, bronce, madera, dibond,
etc... y todo ello a un precio muy
asequible y sin renunciar nunca
a la calidad de acabados

Esta fresadora cuenta con varios
elementos aportados por nuestra
larga experiencia en el sector y
algunos de ellos son instalados
por nuestros técnicos en nuestro
taller, dotando a la KX de las
soluciones que mejorarán su
rendimiento, alargaran su vida
útil y facilitarán el trabajo de
sus operarios.

Todos los detalles han sido tenidos
en cuenta a la hora de con�gurar
el PACK llave en mano que se
entrega con esta fresadora, desde
el consumo, hasta la calidad de
mecanizado (irrenunciable para
nosotros tras  más de 12 años
trabajando con el líder europeo
en fresadoras CNC).

Como complemento a la fresadora
usted también recibe una forma-
ción y un soporte que no tiene
igual en este sector de la industria.
Un elemento clave que permitirá
que usted obtenga el máximo
aprovechamiento de una herra-
mienta tan potente y versátil
como esta fresadora.
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MOTORES DE FRESADO
Los motores de fresado son muy importantes a la hora de determi-
nar la capacidad de trabajo y precisión de una fresadora y deben
estar en consonancia con todo el diseño cinemático de la misma.
En nuestras fresadoras instalamos motores de alta velocidad contro-
lados por variador electrónico. Esto conlleva una reducción del
esfuerzo de corte, y por tanto una mayor precisión en los trabajos realizados.

Los motores instalados varían en potencia y revoluciones alcanzadas en función del tipo
de tarea al que van a ser destinados y tener cambio automático o no.

 

SISTEMA DE LUBRIFICACION Y REFRIGERACION DE HERRAMIENTA
El sistema de refrigeración permite una lubrificación constante en la fase
de fresado mejorando la calidad del corte y alargando la vida de las herra-
mientas.
El sistema de refrigeración puede ser de dos tipos: LUB que consiste en
una lubrificación de la herramienta mediante sistema de pulverizador; y
AIRGEL que impide el calentamiento de la herramienta dirigiendo hacia
ella un chorro de aire frio. 
El sistema, integrado en la máquina está copuesto de un grupo filtrante que impide la entrada
de residuos en el circuito, un depósito para el aceite de corte y la herramienta de vaporización.

   

 
 

 

MÉCANUMÉRIC
ACCESORIOS

MESAS DE VACÍO
En nuestras máquinas los materiales pueden se fijados a la
mesa de tres formas diferentes para así poder ser fresa-
das con una sujección de garantía. 

delimitación de la zona de trabajo se realiza manualmen-
te sellando el área de vacío con gomas. El amarre
del material se realiza con bombas de paletas o de
uñas (en seco). Sobre estas mesas no se puede cor-
tar directamente porque se dañarían. Para cortar so-
bre ellas es necesario utilizar un tablero poroso. La
potencia de las bombas varía en cada máquina.

Mesa ESTANDAR: perfiles de aluminio rec-
tificado y acanalados recubiertos en su
superficie de tiras de PVC que es usado
como material mártir que preserva los
perfiles de recibir el contacto de la he-
rramienta y mantien la mesa como
nueva tras ser planeada. La separación
de los perfiles puede acoger las bridas
de sujección mecánica. 

Mesa de vacío por TURBINA: a través
de los múltiples “poros” realizados 
sobre la superficie de la mesa se rea-
liza la succión de las planchas de ma-
terial, que quedan así fijadas y listas
para ser mecanizadas.

Mesa de vacío por PALETAS o UÑAS:
(actualmente usamos ambos tipos de
bombas) que actúan sobre una mesa
de resina fenólica cuadriculada. La

SISEMAS DE ASPIRACION 
La gran velocidad de rotación y de avance
genera una gran cantidad de viruta residual
que necesita ser aspirada rapidamente para
lograr una buena refrigeración de la herra-
mienta y, por tanto, un corte óptimo.
La Directiva Europea de Seguridad impone una protec-
ción completa del motor para evitar el riesgo derivado
de la rotura de la herramienta y ofrecer así una mayor
seguridad al operador.
Nuestro sistema de protección combinado con la gama
de aspiradores industriales que ofrecemos, están desti-
nados a garantizar una aspiración óptima de las virutas,
a la vez que respetan la normativa CE de seguridad.

 

HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS 
Las herramientas y accesorios que proponemos han sido
seleccionados en función de las características especia-
les de la máquinaria que ofrecemos.
Nuestro catálogo de herramientas es amplio y variado,
con una selección de las mejores herramientas dispo-
nibles tanto para el corte como para el grabado, cilin-
dricas, cónicas, punta redondeada, formas especiales,
etc... y para cada uno de los materiales a mecanizar.
Nuestras herramientas son la elección de la mayoría
de los profesionales, trabajen con Mécanuméric o no.
Catálogo disponible en www.fresado.com. 



 

TypeEdit                 es el programa de referencia para
diseño artístico y mecanizado con fresadoras
CNC. TypeEdit ofrece los mejores instrumentos
de diseño 2D para reproducir en los mas diver-
sos materiales sus creaciones y diseños. Permi-
te importar diseños creados en los principales
programas de diseño gráfico y CAD. Entre las
herramientas que ofrece también se encuen-
tra la solución de escaneado y vectorizado de
imágenes creando a partir de ellas trazados mecanizables. Algunas de las opcones
de diseño están muy especificamente orientadas al mecanizado, como la matriz, o
la copia múltiple, la serialización o el uso de variables para poder realizar a la vez
diseños personalizados a partir de un mismo original. La sección de mecanizado
permite crear librerías de herramientas que podremos usar en todos los trabajos.
Las posibilidades de acabado son múltiples con corte interior y exterior, marcado
dobre la línea, vaciados en franjas o islas, encajes, ...

                   es el programa de CAD/CAM para los láser de marcaje y corte. Con esta
aplicación es sencillo diseñar y además permite la importación de archivos creados
en programas externos en formato EPS desde los de diseño gráfico o en formato
DXF o IGES desde los de diseño CAD. La mayoría de las herramientas, salvo las espe-
cíficas para láser son idénticas a las de Type3. Una de las diferencias es la opción de
escaneado y rasterización especial para la recreación de imágenes fotográficas. Las
herramientas de optimización de espacio permite un gran ahorro de material a la
vez que el tiempo de trabajo.

LaserType es compatible con la mayoría de lásers disponibles en el mercado y es
posible generar archivos de corte que sean compatibles con postprocesadores de-
dicados propietarios de algunos fabricantes, así como a sencillos drivers Windows.
Nunca la creación de trabajos para grabado láser había sido tan sencilla y eficiente
como con LaserType.

 

SOFTWARE
TYPE 3 Y LASERTYPE

LaserType

Una gama de aplicaciones CAD/CAM
avanzada que ofrece un alto nivel
de productividad y calidad.

Vision Numeric acumula más de 15
años produciendo software para
diseño y mecanizado artístico para
una gran variedad de sectores
industriales que han aportado a la
empresa la experiencia para ser
líder en aplicaciones Del Diseño al
Mecanizado.

Type3 es una familia de programas
que incluye:
- TypeEdit, programa de referencia
para el diseño artístico y el meca-
nizado con fresadoras CNC.
- LaserType, la solución CAD/CAM
dedicada a las máquinas láser para
grabado y corte.
- 3D DESIGN, el CAD 3D especializado
en el diseño de joyería y accesorios.
- Type3 CAA V5 Based Solution es
un módulo especial creado en
exclusiva para su uso con CATIA y
realizado en colaboración con la
empresa Dassault Systèmes.

Las innovadoras soluciones
software de Type3 reducen el
tiempo y el costo de pasar del
diseño al mecanizado. Con el
transcurso de los años Vision
Numéric ha trabajado en la
contínua actualización de sus
programas persiguiendo siempre
la mejor calidad y la mayor
satisfacción de sus clientes. Su
base instalada supera las 30 mil
licencias en todo el mundo, lo que
es una muestra de su éxito como
creadores y proveedores de
tecnología CAD/CAM.
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